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ESPECIFICACOES TECNICAS e CONDICOES DE FORNECIMENTO

1. OBJETO DA CONTRATACAO ¢ LOCAL DE ENTREGA

1.1. O objeto da contratacdo refere-se a bens de natureza comum no mercado, sem apresentar
complexidade técnica, e compreende o fornecimento, transporte, carga, descarga ¢ montagem
de mobiliario diversificado, no ambito da sede da Codevasf, em Brasilia/DF.

1.2. O endereco para entrega ¢ a Sede da Codevasf localizada na SGAN, Conjunto I, Asa Norte,
CEP.: 70830-019, Brasilia/DF.

2.  CONFORMIDADE LEGAL E NORMATIVA

2.1. A contratada devera apresentar produtos que:

a) Atendam integralmente a legislagdo vigente;

b) Atendam aos requisitos de conformidade, seguranca e qualidade das Normas Técnicas
Brasileiras:
b.1) NBR 13.961: armarios;
b.2) NBR 13.962: cadeiras;
b.3) NBR 16.405: Exigida a apresentagdo de Laudo de Avaliagdo Ergonémica e documentagdo
técnica.de sofas, poltronas e assentos estofados;
b.4) NBR 13.966: mesas;
b.5) NBR 13.967: estacdo de trabalho.

c) Estejam em conformidade com a Portaria MTP n°® 423/2021, em relacdo a Norma
Regulamentadora n® 17 — Ergonomia (NR-17);

d) Possuam certificagdo do INMETRO, quando aplicavel.

3.  REQUISITOS GERAIS

3.1. Todos os mdveis deverdo ser novos, de primeira qualidade, livres de defeitos, arranhdes,
trincas ou deformacdes.

3.2. As cores e padroes serdo definidas pela contratante no momento da requisi¢do dos moveis.

3.3. A entrega dos bens sera feita de forma parcelada.

3.4. O prazo para entrega e montagem sera de 30 (trinta) dias apds o recebimento da Ordem de
Fornecimento;

3.5. A montagem devera ser realizada no prédio da CODEVASF/Sede sob agendamento prévio
junto a AA/GPA/UPM por meio do telefone (61) 2028-4418 e 4546, no horario de 08h30 as
11h30 e de 13h30 as 17h00, de segunda a sexta-feira.

4. PREVALENCIA DAS ESPECIFICACOES
4.1. Ocorrendo divergéncia entre a descricdo dos materiais no sistema Painel de Precos
(CATMAT), na Planilha de Precos e a descricdo contida nestas especificagdes, prevalecera,
para todos os efeitos, a descricdo contida nesse ANEXO “Especificacdes Técnicas e

Condicdes de Fornecimento”.

5.  OBSERVANCIA AS NORMAS TECNICAS VIGENTES
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5.1. Ocorrendo divergéncia entre as especificacdes técnicas estabelecidas e as normas técnicas
atualmente vigentes, os mobilidrios deverdo obrigatoriamente seguir o que determinam as
normas técnicas aplicaveis.

5.2. Ocorrendo divergéncia entre a imagem ilustrativa o descritivo nas especificagdes técnicas, os
mobilidrios deverdo obrigatoriamente seguir o que determinam as especificagdes técnicas.

6. MARGEM DE TOLERANCIA DIMENSIONAL

6.1. Sera admitida tolerancia de até 5% (cinco por cento) nas medidas dos mobilidrios, para mais
ou para menos, em relagdo as dimensdes previstas.

7. DOCUMENTACAO OBRIGATORIA A SER APRESENTADA COM A PROPOSTA
7.1. A licitante devera apresentar, juntamente com a proposta:

a) Catalogo técnico dos produtos ofertados, especifico para este certame, organizado na
mesma ordem dos itens da proposta, contendo obrigatoriamente:
e imagens ilustrativas;
e desenho técnico com medidas,
e identificagdo da marca, modelo e, quando aplicavel, o codigo de certificagdo.

b) Declaracdo de garantia contra defeitos de fabricacdo, com prazo minimo de 05 (cinco)
anos, emitida pelo fabricante ou revendedor autorizado.

¢) Autorizaciio de revenda: caso a licitante ndo seja fabricante, devera apresentar declaragao
de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante, especifica para
este certame assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também a
cobertura de no minimo 05 (cinco) anos contra defeitos de fabricagao.

d) Certificado ambiental de procedéncia da madeira, em nome do fabricante do mobiliario
comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal sustentavel,
em conformidade com a legislacdo ambiental vigente.

8. ESPECIFICACOES TECNICAS

8.1. As especificagdes detalhadas dos mobiliarios a serem fornecidos, incluindo dimensdes, materiais,
acabamentos e demais caracteristicas técnicas, estdo definidas no Anexo I.

9. ASSINATURAS
Brasilia, 31 de outubro de 2025.
Claudia Amorim de Oliveira
Analista em Desenvolvimento Regional

AA/GPA/UPM

De acordo: Liana Castelo Branco Cunha
Chefe — AA/GPA/UPM
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ITEM CATMAT QTD. | IMAGEM ILUSTRATIVA ESPECIFICACAOES TECNICAS

Havendo divergéncia entre
a imagem e o descritivo,
prevalecera o estabelecido
no descritivo.

623614 100 ARMARIO BAIXO FECHADO - Cor a
definir

Medidas aproximadas

Altura: 740mm
Largura/Comprimento: 800mm
Profundidade: 500mm

TAMPO: tampo superior em formato retangular com dimensdes 800mm de largura e profundidade de 500mm,
composto em madeira de MDF ou MDP, em chapa unica com no minimo 25 mm de espessura com face
superior e inferior revestida em melaminico texturizado com opcao de diversas cores, tendo como acabamento
fitas de bordas confeccionada em poliestireno ou PVC com espessura total de 2,5 a 3mm coladas com alta
pressdo, arestas arredondados com raio de 2,5 a 3mm garantindo um acabamento ergondmico, face inferior
com furagdes para inser¢do de buchas plasticas para fixacdo de pinos metalicos, possibilitando montar e
desmontar o mével de forma facil e sem danifica-lo. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem
do movel sem danifica-lo.

PORTAS: 02 (duas) portas confeccionadas em MDF ou MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta encabegado com fita de poliestireno com 2,0
mm de espessura minima, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. O par de portas sustenta-se em quatro dobradigas (duas por porta), sem cantos vivos, com
regulagens com abertura de até 105° graus. Cada dobradica fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. Fechadura cilindrica em uma das portas com
travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa fixada a um suporte de poliuretano injetado; contém trés furos para fixacdo, por
meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

MONTAGEM: o travamento das laterais ao tampo superior e inferior por meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o
travamento, por meio de tambor ZAMAK e recorte para engate do pino de aco, o qual ¢ fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino ZAMAK, rosca padrdao M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas
e dois pinos de aco por jun¢do. Com regulador embutido, componivel em duas pecas de PVC rigido com rosca
metalica proporcionando regulagem de altura interno (por dentro do armario de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento auto ajustavel permite contornar eventuais desniveis de piso.

PES: O mével devera ter pés em chapa de ago de no minimo 20mm, com sapatas niveladoras ajustaveis cuja
fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso. Todo o conjunto metalico ¢ submetido a um pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem decapagem-fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi-poliéster em po texturizado, polimerizada em estufa a 200°C.
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DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13961 emitido por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto
ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade
com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo
certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecolégico para mobiliario e
cadeiras de escritorio. O licitante devera indicar o codigo de certificacdo de cada produto em catdlogo com
imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragdao de garantia
contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso
o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de comercializa¢do dos produtos
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel

devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais
defeitos de fabricagao.
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ITEM | CATMAT | QTD. | IMAGEM ESPECIFICACAOES TECNICAS
ILUSTRATIVA
Havendo divergéncia
entre a imagem e 0
descritivo, prevalecera o
estabelecido no
descritivo.

ARMARIO ALTO FECHADO - Cor a
definir

2 632276 10
i Medidas aproximadas
Altura total: 1600mm

Largura/Comprimento: 800mm

S Profundidade: 500mm

TAMPO: particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo 25mm de espessura; revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior
e inferior do tampo, na cor a definir; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo
de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo Holt Melt.

PORTAS: 02 (duas) portas de abrir em MDF ou MDP, em chapa unica com no minimo de 18mm de
espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo
processo Holt Melt; cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK, adonisado, que permita
abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo
20x4mm; apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em aco
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, € peca em plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; tem eixo em ago inoxidavel em sua
articulacdo com buchas de Poliacetal, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; possui um
puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de
10mm e largura de no minimo 100mm.

FECHADURA: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado
com diametro de 19mm e altura de 22mm; dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;
cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; possui
lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo
11x3,5mm; as chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro.

PRATELEIRAS: 03 (trés) prateleiras fixas, em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo
18mm de espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo; bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo; nas bordas longitudinais de contato
com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a
quente por meio do processo Hot Melt; cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis € feito por meio de pinos

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=519B35A3
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=3852&filter[anoproc]=2025

e-DOC 519B35A3
Proc 59500.003852/2025-27-e

C ODEV ASF Ministério da Integracio e do Desenvolvimento Regional - MIDR
.- Companhia de Desenvolvimento dos Vales do Sao Francisco e do Parnaiba

em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

BASE: em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura; revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo Hot Melt; recorte que propicia acabamento
perfeito na unido das pecas; pés com reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica
cilindrica, diametro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco
zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado
interno do armario.

LATERAIS: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo Hot Melt; no sentido longitudinal, das laterais,
duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira
regulavel a cada 64mm.

FUNDO: em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; € embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jun¢do, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do movel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com
diametro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco
zincado e rosca padrao 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

MONTAGEM: travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior feito por meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, fixado ao tampo superior e
inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa,
com recortes no fio da rosca para que a mesma trave ¢ ndo solte da peca, sdo no minimo duas cavilhas e dois
pinos de ago por jungao.

PES: O mével devera ter pés em chapa de ago de no minimo 20mm, com sapatas niveladoras cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Todo o conjunto metalico submetido a um pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem decapagem-fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi-
poliéster em po texturizado, polimerizada em estufa a 200°C.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13961 emitido por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado junto
ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade
com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo
certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobilirio e
cadeiras de escritorio. O licitante devera indicar o codigo de certificagdo de cada produto em catalogo com
imagens especifico para este certame.Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragdo de garantia
contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso
o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracao de autorizagdo de comercializagdo dos produtos
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatdrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais
defeitos de fabricagéo.
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ITEM | CATMAT | QTD. | IMAGEM
ILUSTRATIVA
Havendo divergéncia
entre a imagem e 0
descritivo, prevalecera o
estabelecido no
descritivo.

ESPECIFICACOES TECNICAS

ARMARIO MEDIO FECHADO - Cor a

3 469331 80 definir

Medidas aproximadas
Altura: 1000mm
Largura/Comprimento: 800mm

Profundidade: 500mm

TAMPO: tampo superior em formato retangular com dimensoes 800mm de largura e profundidade de 500mm,
composto em madeira de MDF ou MDP, em chapa unica com no minimo 25 mm de espessura com face
superior e inferior revestida em melaminico texturizado com opcao de diversas cores, tendo como acabamento
fitas de bordas confeccionada em poliestireno ou PVC com espessura total de 2,5 a 3mm coladas com alta
pressdo, suas arestas possuem arredondados com raio de 2,5 a 3mm garantindo um acabamento ergonémico,
face inferior possui fura¢des para inser¢do de buchas plasticas para fixagdo de pinos metalicos, possibilitando
montar ¢ desmontar o0 mével de forma facil e sem danifica-lo. A fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por
meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e
desmontagem do moével sem danifica-lo.

PORTAS: 02 (duas) portas confeccionadas em MDF ou MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,3 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta ¢ encabegado com fita de poliestireno com 2,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo Hot Melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0
mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. Portas sustentadas em quatro dobradicas (duas por porta),
sem cantos vivos, permitindo ainda regulagens com abertura de até 105° graus. Cada dobradica fixada por 5
parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. Fechadura
cilindrica em uma das portas com travamento por lingueta lateral com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis), acabamento zincado e capa fixada a um suporte de poliuretano injetado; trés
furos para fixagdo, com parafusos auto atarraxantes, zincados.

MONTAGEM: travamento das laterais ao tampo superior e inferior feito por meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o
travamento, por meio de tambor ZAMAK e recorte para engate do pino de aco, o qual ¢ fixado ao tampo
superior ¢ inferior por meio de pino ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna ¢ rosca auto atarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas
e dois pinos de aco por jungdo. Com regulador embutido, componivel em duas pecas de PVC rigido com rosca
metalica proporcionando regulagem de altura interno (por dentro do armario de modo a facilitar a regulagem) o
nivelamento auto ajustavel permite contornar eventuais desniveis de piso.

PES: Pés em chapa de aco de no minimo 20mm, com sapatas niveladoras ajustaveis para contornar eventuais
desniveis de piso. Todo o conjunto metalico submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem decapagem-fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi-poliéster em pé texturizado,
polimerizada em estufa a 200°C.
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DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13961 emitido por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado junto
ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade
com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo
certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldégico para mobiliario e
cadeiras de escritorio. O licitante deverd indicar o codigo de certificagcdo de cada produto em catalogo com
imagens especifico para este certame.Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragdo de garantia
contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Deverd identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso
o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autoriza¢ao de comercializagao dos produtos
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais
defeitos de fabricagéo.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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ITEM | CATMAT | QTD. | IMAGEM
ILUSTRATIVA
Havendo divergéncia
entre a imagem e 0
descritivo, prevalecera o
estabelecido no
descritivo.

ESPECIFICACOES TECNICAS

ARMARIO BAIXO TIPO CREDENZA -

4 611267 20 Cor a definir

Medidas aproximadas
Altura total: 740mm
Largura/Comprimento 1600mm

Profundidade: 500mm

TAMPO: em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo a quente; recorte na parte posterior lado inferior, para
acabamento perfeito na montagem das pecas; fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio
das portas e um pino de aco inoxiddvel para o travamento da fechadura.

PORTAS: 04 (quatro) portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo de
18mm de espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo. Bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo
processo a quente. Cada porta com, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura
de no minimo 270° fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdo, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada
para dentro sem folgas depois de fechada; eixo em aco inoxidavel em sua articulagdo com buchas de poliacetal
evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; chapa de aco em uma das portas para travamento,
sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm; com puxador em cada porta, em aluminio anodizado e
arqueado com formato convexo, com diametro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

FECHADURA: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado
com didmetro de 19mm e altura de 22mm; dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de autodesempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos.
Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; possui
lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabeca chata medindo
11x3,5mm; as chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; possui hastes em aluminio com formato plano convexo
com diametro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento com formato
de gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em pléstico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; na ponta do cilindro tem um acabamento em ago
repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado.

PRATELEIRAS: Uma prateleira fixa, em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm
de espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padrio do revestimento do tampo; nas bordas longitudinais de contato com o usudario tem
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fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados pelo processo a
quente; cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas
laterais por meio de furos para engate.

BASE: em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura; revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo Hot Melt; possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas; possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armario.

LATERAIS: em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura, revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colada pelo processo a quente; recorte que propicia acabamento perfeito na montagem
das pegas; no sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diametro de Smm,
distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm.

FUNDO: fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em particulas de média
densidade, em chapa tnica com no minimo 18 mm de espessura; revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; embutido nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de
35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado e rosca padrio 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

MONTAGEM: o travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior feito por meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca padrao M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aco, o qual ¢ fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e nao solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas
e dois pinos de ago por juncio.

PES: O movel devera ter pés em chapa de ago de no minimo 20mm, com sapatas niveladoras cuja funcio sera
contornar eventuais desniveis de piso. Todo o conjunto metalico ¢ submetido a um pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem decapagem-fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi-
poliéster em po texturizado, polimerizada em estufa a 200°C.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Certificado de Conformidade NBR 13961 emitido por
Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a
esta certificacdo. Certificado de conformidade com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO
14024:2004 — emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo
ecologico para mobiliario e cadeiras de escritorio. O licitante devera indicar o codigo de certificagdo de cada produto em
catalogo com imagens especifico para este certame.Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento,
referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declara¢ao de garantia contra defeito de fabricagdo
minimo de 5 (cinco) anos. Catadlogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera
identificar marca, modelo e cddigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaracao de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para
este processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco)
anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricagao.
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estabelecido no

descritivo.
5 613195 80 GAVETEIRQ VOLANTE TRES GAVETAS
- — Cor a definir
Medidas aproximadas
i i Altura: 650mm

Largura/Comprimento: 400mm

Profundidade: 500mm

TAMPO: em MDF ou MDP, em chapa tinica com no minimo 25mm de espessura; revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo; possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas pelo
processo a quente; recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préoximo as extremidades ha uma distdncia de 15mm e da parte posterior ha
uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

BASE: em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados pelo processo a quente; recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm
no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da
parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na unido das pegas.

LATERAIS: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no mesmo padrao
do revestimento do tampo, colada pelo processo a quente; recorte com profundidade de 3mm e largura de
19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas; na parte frontal
interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de
travamento simultaneo das gavetas.

FUNDO: em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura; revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, a 3mm de profundidade com recuo de 6mm do limite
posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.

GAVETAS: Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo
18mm de espessura; uma das gavetas devera ser para pasta suspensa com perfil “Z” metalico para suporte;
rodizios na base do gaveteiro de duplo giro, injetado em poliamida com carga de fibra de vidro resistente ao
peso, presos ao gaveteiro através de parafusos autoatarraxantes. Revestimento em laminado melaminico de alta
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resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas pelo processo a quente; corpo da gaveta em chapa de ago com
espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e largura minima de 335mm;
revestimento do corpo da gaveta em pintura epoxi pd na cor preta; as guias metalicas sdo em chapa de aco com
espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento
por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que ¢é
fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; as guias deverdo
ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro; puxadores a definir: embutidos ou com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com
diametro aproximado de 12mm e distincia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de
parafusos metalicos com rosca milimétrica.

ACABAMENTO: Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento quimico, preparando a
superficie para receber a pintura epdxi-p6, conforme NBR.

SISTEMA DE TRAVAMENTO: travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com
pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de aco com movimento orbital ao eixo; Possui duas
copias de chave com capa plastica de protecao e sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre; cada
fechadura possui segredo tinico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13961 emitido por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado junto
ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificacao. Certificado de conformidade
com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo
certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobilidrio e
cadeiras de escritorio. O licitante devera indicar o codigo de certificacdo de cada produto em catdlogo com
imagens especifico para este certame.Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragdo de garantia
contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso
o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declara¢do de autorizacdo de comercializagdo dos produtos
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricacao.
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ESTACAO DE TRABALHO EM “L” — Cor

6 476425 200 ”T a definir.

Medidas aproximadas

Altura: 740mm
Profundidade: 700mm

Largura/Comprimento: 1600x1600mm

SUPERFICIE DE TRABALHO: Superficie de trabalho com formato angular em “L”, em madeira MDP com
espessura minima de 25mm formando uma pega Unica; revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da superficie; bordas
retas em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo, na mesma cor da superficie, contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR, colada a quente por meio do processo Hot Melt; passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do
tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo a estrutura
metalica da mesa; devera permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras
minimas, conforme NBR .

PAINEL FRONTAL: 02 painéis frontais em madeira MDF ou MPD DE 40 cm, com 18mm de espessura no
minimo; revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho; as bordas deverao ser retas e receberem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura no minimo, na mesma cor do laminado, colada a quente por meio do processo Hot Melt. A fixacdo
do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

COMPONENTES METALICOS: A sustentagio do tampo devera ser através de suas estruturas laterais e
central, interligada por calhas horizontais, que deverao propiciar a estruturagdo do conjunto.

PE CENTRAL: A estrutura central devera ser em chapa 18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel;
proximo as extremidades superior e inferior possuir elementos de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado
em chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; o
fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas
cortantes; na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura e ndo devera
apresentar soldas aparentes, confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de aco zincado padrdo M6, soldado pelo
processo MIG; na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura e nio
devera apresentar soldas aparentes, confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro de 12mm para alocagdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata
niveladora; sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo MIG.
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PES LATERAIS: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); a
estrutura vertical de liga¢do, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco com 44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um
portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacao do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites
repuxo; as colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/167x3/8”, com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; entre as colunas tem
duas alcas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
para fixacdo das tampas removiveis; tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de
10mm dobradas, duas de cada lado. Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remocao e
passagem de fiagdo; base superior do portico em chapa de ago #14 no minimo, dobrada, medindo 448x44mm ¢
com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdao ser arredondados com raio minimo de Smm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; a base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um
apoio em chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas e
um trapézio irregular com a base retangular.

A extremidade anterior serda soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma peca com formato
semiesférico moldado em peca tnica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno
em ac¢o para fixacao da sapata niveladora; sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
diametro minimo de 60mm, possui formato cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de
15mm.

CALHAS METALICAS: Calha estrutural confeccionada em chapa de agco 18 no minimo, dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm; com dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e
de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior com dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; as extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda
para essa fungdo. Nas extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; na calha devera conter
02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

ACABAMENTO E MONTAGEM: A fixacdo da estrutura aos tampos feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico, preparando a superficie para receber a pintura epoxi-po,
conforme NBR.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR emitido por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro,
juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade com as normas ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo
INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobilidrio e cadeiras de escritorio. O licitante devera indicar o
codigo de certificagdo de cada produto em catalogo com imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia)
emitido por profissional competente. Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragdo de garantia contra
defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da
proposta. Deverd identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso.

Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de comercializacdo dos produtos
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricagao.
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ITEM | CATMAT | QTD. IMAGEM ESPECIFICACOES TECNICAS
ILUSTRATIVA
Havendo divergéncia
entre a imagem e 0
descritivo, prevalecera o
estabelecido no
descritivo.

ESTACAO DE TRABALHO EM “L” — Cor

7 476424 100 T a definir.

Medidas aproximadas

Altura: 740mm
Profundidade: 700mm

Largura/Comprimento: 1400x1400mm

SUPERFICIE DE TRABALHO: Superficie de trabalho com formato angular em “L”, em madeira MDP com
espessura minima de 25mm formando uma pega unica; revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da superficie; bordas
retas em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo, na mesma cor da superficie, contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR , colada a quente por meio do processo Hot Melt; passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de 60mm; A parte inferior do
tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo a estrutura
metalica da mesa; deverd permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras
minimas, conforme Figura 3 da NBR.

PAINEL FRONTAL: 02 painéis frontais em madeira MDF ou MPD DE 40 cm, com 18mm de espessura no
minimo; revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho; as bordas deverdo ser retas e receberem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura no minimo, na mesma cor do laminado, colada a quente por meio do processo Hot Melt. A fixacao
do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

COMPONENTES METALICOS: A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais e
central, interligada por calhas horizontais, que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.

PE CENTRAL: A estrutura central devera ser em chapa 18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel;
proximo as extremidades superior e inferior possuir elementos de ligacdo medindo 96X20mm, confeccionado
em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; o
fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas
cortantes; na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura e ndo devera
apresentar soldas aparentes, confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrao M6, soldado pelo
processo MIG; na parte inferior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura e nao
devera apresentar soldas aparentes, confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro de 12mm para alocacdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serd fixado a sapata
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niveladora; sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo MIG.

PES LATERAIS: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); a
estrutura vertical de liga¢do, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco com 44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um
poértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites
repuxo; as colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo
3/16x3/8”, com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; entre as colunas tem
duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
para fixacdo das tampas removiveis; tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas, duas de cada lado. Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remocdo e
passagem de fiacdo; base superior do portico em chapa de ago #14 no minimo, dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plésticas; a base superior deverd conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um
apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas ¢
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em peca unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixacdo da sapata niveladora; sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cOnico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

CALHAS METALICAS: Calha estrutural confeccionada em chapa de ago 18 no minimo, dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm; com dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e
de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior com dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; as extremidades das calhas com fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda
para essa fungdo. Nas extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na calha devera conter
02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

ACABAMENTO E MONTAGEM: A fixacdo da estrutura aos tampos feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico, preparando a superficie para receber a pintura epoxi-po,
conforme NBR .

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR emitido por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro,
juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade com as normas ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo
INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobilidrio e cadeiras de escritério. O licitante devera indicar o
codigo de certificagdo de cada produto em catdlogo com imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia)
emitido por profissional competente. Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos
mobilidrios. Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragdo de garantia contra
defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da
proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricagao.
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ITEM | CATMAT | QTD. IMAGEM ESPECIFICACOES TECNICAS
ILUSTRATIVA
Havendo divergéncia
entre a imagem e 0
descritivo, prevalecera o
estabelecido no
descritivo.

ESTACAO DE TRABALHO EM “L” — Cor

8 460955 10 T a definir.

Medidas aproximadas

Altura: 740mm
Profundidade: 700mm

Largura/Comprimento: 1200x1200mm

SUPERFICIE DE TRABALHO: Superficie de trabalho com formato angular em “L”, em madeira MDP com
espessura minima de 25mm formando uma pega unica; revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da superficie; bordas
retas em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo, na mesma cor da superficie, contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR , colada a quente por meio do processo Hot Melt; passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de 60mm; A parte inferior do
tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo a estrutura
metalica da mesa; deverd permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras
minimas, conforme Figura 3 da NBR.

PAINEL FRONTAL: 02 painéis frontais em madeira MDF ou MPD DE 40 cm, com 18mm de espessura no
minimo; revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho; as bordas deverdo ser retas e receberem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura no minimo, na mesma cor do laminado, colada a quente por meio do processo Hot Melt. A fixacao
do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

COMPONENTES METALICOS: A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais e
central, interligada por calhas horizontais, que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.

PE CENTRAL: A estrutura central devera ser em chapa 18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando uma abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiacdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel;
proximo as extremidades superior e inferior possuir elementos de ligacdo medindo 96X20mm, confeccionado
em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; o
fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas
cortantes; na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura e ndo devera
apresentar soldas aparentes, confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrao M6, soldado pelo
processo MIG; na parte inferior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura e nao
devera apresentar soldas aparentes, confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro de 12mm para alocacdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serd fixado a sapata
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niveladora; sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo
15mm, soldada pelo processo MIG.

PES LATERAIS: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); a
estrutura vertical de liga¢do, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco com 44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um
poértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites
repuxo; as colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo
3/16x3/8”, com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; entre as colunas tem
duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
para fixacdo das tampas removiveis; tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas, duas de cada lado. Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por
meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remocdo e
passagem de fiacdo; base superior do portico em chapa de ago #14 no minimo, dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plésticas; a base superior deverd conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um
apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas ¢
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em peca unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixacdo da sapata niveladora; sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cOnico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

CALHAS METALICAS: Calha estrutural confeccionada em chapa de ago 18 no minimo, dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm; com dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e
de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior com dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; as extremidades das calhas com fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda
para essa fungdo. Nas extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; na calha devera conter
02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

ACABAMENTO E MONTAGEM: A fixacdo da estrutura aos tampos feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico, preparando a superficie para receber a pintura epoxi-po,
conforme NBR .

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR emitido por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro,
juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade com as normas ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo
INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobilidrio e cadeiras de escritério. O licitante devera indicar o
codigo de certificagdo de cada produto em catdlogo com imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia)
emitido por profissional competente. Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos
mobilidrios. Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragdo de garantia contra
defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da
proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricagao.
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9 231934 6 MESA DE REUNIAO OVAL - Cor a definir
s Medidas aproximadas
L Altura: 740mm

Largura/Comprimento: 3000mm

Profundidade: 1100mm

TAMPO: Tampo com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira MDF ou MDP com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior do tampo. Bordas retas,
em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm,
conforme NBR, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente). Duas caixas de tomadas com 6 blocos cada
uma ¢ moédulo/tomadas a definir. Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma
cor do tampo, com didmetro de 60mm. A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas
para receber os parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da mesa.

PAINEL CENTRAL: Painel central em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com
18,0mm de espessura no minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na
mesma cor do tampo; as bordas deverdo ser retas ¢ recebem prote¢do de fita de poliestireno semirrigido com
1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo
do painel na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e tambor de travamento
em ZAMAK.

COMPONENTES METALICOS: A sustentagio do tampo devera ser através de suas estruturas laterais,
interligada por calhas horizontais e o painel central, que deverdo propiciar a estruturacdo do conjunto.

PES LATERAIS: Com niveladores de altura. As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas totais
de 44x750x700 (LxPxH). A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio
de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de agco com 44mm e espacamento minimo entre elas de
100mm, formando um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo. As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de
barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensédo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG.
Entre as colunas deve ter duas al¢as, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixacao das grapas das tampas removiveis. Tampas laterais removiveis, tanto
do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e
610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remocdo e passagem de fiacdo. Base superior do portico em chapa de ago 14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio
minimo de 5Smm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; na base inferior, perpendiculares as colunas, deve ter dois apoios
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confeccionados em chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. Sapatas niveladoras em poliuretano com
fibra de vidro, em formato cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

CALHA METALICA: Calha estrutural confeccionada em chapa de aco 18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm; Com dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e
de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior com dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das calhas com fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda
para essa func¢do. As extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, ndo permitindo
o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacao; na calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

ACABAMENTO E MONTAGEM: A fixacdo da estrutura aos tampos devera ser com buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico, preparando a superficie para receber a pintura epoxi-po,
conforme NBR.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado junto
ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade
com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo
certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobilidrio e
cadeiras de escritério. O licitante devera indicar o codigo de certificagdo de cada produto em catalogo com
imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metdlicas atestado por
Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliarios.
Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declara¢do de garantia
contra defeito de fabricacdo minimo de 5 (cinco) anos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso
o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de comercializa¢do dos produtos
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricacéo.
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MESA REDONDA PARA REUNIAO - Cor a

10 611701 6 definir

Medidas aproximadas
Altura x Diametro: 740mm x 1200mm

TAMPO: Tampo com formato circular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a
definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido,
com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); A parte
inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a
estrutura metalica da mesa.

ESTRUTURA METALICA: Estrutura central composta por tudo de ago eslitado, com seccdo circular e
diametro de 4”7, espessura da parede de 1,5mm, no minimo; Possui quatro apoios na parte superior,
perpendicular a estrutura central, em tubo de aco eslitado de sec¢dao quadrada de 30x30mm, com espessura da
parede de 1,2mm no minimo; Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um
apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas,
formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em peca unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, formato conico na parte superior
e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm; os apoios superiores devem ter em suas extremidades
ponteiras plasticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos tubos; cada apoio ortogonal em relagio
ao outro, tanto os superiores quanto os inferiores.

ACABAMENTO E MONTAGEM: A fixacdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a
ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as
pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico, preparando a superficie para receber a
pintura epoxi-pd, conforme NBR.
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DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DEQUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado junto
ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade
com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo
certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobiliario e
cadeiras de escritério. O licitante devera indicar o codigo de certificacdo de cada produto em catalogo com
imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por
Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliérios.
Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia
contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificacdo em sendo o caso. Caso
o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de comercializacdo dos produtos
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais
defeitos de fabricagao.
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CADEIRA GIRATORIA ERGONOMICA -
ESPALDAR ALTO COM APOIO DE
CABECA

11 623641 100

Estrutura: Base Tipo estrela em Aco; Cor
Estrutura: Cromada

Tratamento Superficial Estrutura:
Antiferrugem

Material Assento: Poliuretano Injetado
Material Revestimento: Assento de Couro
Ecolodgico e/ou Tecido Alta Resisténcia
Material Encosto: Polipropileno Telado - Tela
Respiravel tipo mesh

Suporte lombar ajustavel

Tipo de Base: Giratoria Com 5 Rodizios;
Regulagem Vertical: Pistdo a Gas;

Apoio de Braco: 3D, Regulavel

Dimensdes (LxP): 500 x 480

Capacidade minima: 120Kg

ASSENTO: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo
de 10 Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 13962 ¢ NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de
2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissdo; O
estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m?* +/- 2, espessura minima de 60 mm. Largura de 500 mm e profundidade da superficie do
assento de 480 mm, no minimo; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento a definir em couro sintético ou tecido
100% poliéster, na cor a definir.

ENCOSTO: Espaldar Alto, com largura de 480 mm e extensdo vertical do encosto de 565 mm, com apoio de
lombar com regulagem de altura. Estrutura do encosto moldada anatomicamente, em malha “mesh” respiravel,
com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.

ESTRUTURA E MECANISMOS: Mecanismo Tipo sincronizado. Estrutura em ago carbono com carenagem
e apoio em polipropileno. Suportes para lombar e para profundidade do assento ajustaveis; Suporte para
encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de aco ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval
conforme NBR6591, fosfatizado e pintado com tinta p6 ep6xi com camada de no minimo 80um. Regulagem
vertical do encosto em relagdo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND
DOWN?” com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema
confeccionada em ago para molas classe C. Capa de protecdo injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo de regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago
NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd epdxi com
camada de no minimo 80um. Encosto com mecanismo de regulagem de angulos ¢ altura, e a parte traseira
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protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagdo do encosto comandado por
meio de molas confeccionadas em aco classe B NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem
de altura do assento por meio de alavanca independente localizada na parte posterior do mecanismo a diretia na
posicdo sentado. As alavancas confeccionadas em ago SAE 1010 com diametro de 8 mm e acabamento em
polipropileno copolimero. Mecanismo com regulagem de altura do encosto com passo de 8 em § mm, curso
total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6
com 30% de fibra de vidro. Mecanismo nas abas laterais para acoplamento de apoia-bracos; Coluna de
regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no
minimo. Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm, montada com
pistdo a gas classe 3 e 28mm, com conificagdo 1° 26’16 inferior e superior. Sistema giratério por meio de
bucha guia e de regulagem com altura de 100mm, alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo propria
permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratdrio, calibrada com
precisdo de ajuste. Fosfatizada e pintada em tinta pd epoxi com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa
telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com 57 mm na parte superior ¢ 71 mm na
parte inferior e altura de 317 mm. Sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda
durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdao e perdendo, consequentemente, tanto a fung¢ao de protecao
como a estética; Base composta por 05 patas confeccionada em aco tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 —
BF/BQ, com sec¢do quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. Patas soldadas
em flange Morse estampada em chapa de agco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de
polipropileno copolimero. Jungdo para encaixe de rodizios ou sapatas, injetada em polipropileno copolimero.
Diametro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm; Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em
resina de engenharia Poliamida 6. Haste confeccionada em ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial
zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em aco 1010/1020, rodas com diametro de SO0mm. Lubrificagdo interna
permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; Fixagdo do assento a estrutura da cadeira por meio de
porcas garras de %4” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de %4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao.

ACABAMENTO E PINTURA: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagao e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

APOIA BRACOS: Bragos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente;
Apoiabragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com
inclinagdo de 15°, proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de aco
com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e apoia-bracos em chapa de aco com espessura
minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o braco. Repuxo
estrutural nas dobras, com resisténcia ao esfor¢o de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho
e mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega
unica sem emendas; mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso
minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo
material. Mecanismo composto de mola em ago zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente do tempo e
umidade, e de pino de travamento em aco inoxidavel de '4” lubrificado com graxa naval que reduz o atrito
gerado pelo acionamento por pressdo; O apoia-bragos ¢ fixado ao assento por meio de trés parafusos de %4”,
com tratamento antiferrugem.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA Declara¢io de garantia contra defeito de fabricagio minimo
de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera
identificar marca, modelo e coédigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacdo.
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CADEIRA GIRATORIA ERGONOMICA
SOBREPESO - ESPALDAR ALTO COM
APOIO DE CABECA

12 602025 50

Estrutura: Base Tipo estrela em Ago; Cor
Estrutura: Cromada

Tratamento Superficial Estrutura:
Antiferrugem

Material Assento: Poliuretano Injetado
Material Revestimento: Assento de Couro
Ecolodgico e/ou Tecido Alta Resisténcia
Material Encosto: Polipropileno Telado - Tela
Respiravel tipo mesh

Suporte lombar ajustavel

Tipo de Base: Giratéria Com 5 Rodizios;
Regulagem Vertical: Pistdo a Gas;

Apoio de Braco: 3D, Regulavel

Dimensdes (LxP): 600 x 480

Capacidade minima: 150Kg

ASSENTO: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao
de 10 Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 13962 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de
2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissdo; O
estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 60 mm. Largura de 600 mm e profundidade da superficie do
assento de 480 mm, no minimo; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento a definir em couro sintético ou tecido
100% poliéster, na cor a definir.

ENCOSTO: Espaldar Alto, com largura de 480 mm e extensdo vertical do encosto de 565 mm, com apoio de
lombar com regulagem de altura. Estrutura do encosto moldada anatomicamente, em malha “mesh” respiravel,
com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.

ESTRUTURA E MECANISMOS: Mecanismo Sincronizado. Estrutura reforcada em ago carbono com
carenagem e apoio em polipropileno. Suportes para lombar e para profundidade do assento ajustaveis; Suporte
para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, sec¢io oval
conforme NBR6591, fosfatizado e pintado com tinta pé ep6xi com camada de no minimo 80um. Regulagem
vertical do encosto em relagdo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND
DOWN?” com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema
confeccionada em ago para molas classe C. Capa de protegdo injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo de regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago
NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta p6 ep6xi com
camada de no minimo 80um. Encosto com mecanismo de regulagem de angulos e altura, ¢ a parte traseira
protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclina¢do do encosto comandado por
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meio de molas confeccionadas em ago classe B NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem
de altura do assento por meio de alavanca independente localizada na parte posterior do mecanismo a diretia
na posi¢do sentado. As alavancas confeccionadas em aco SAE 1010 com didmetro de 8 mm e acabamento em
polipropileno copolimero. Mecanismo com regulagem de altura do encosto com passo de 8§ em 8§ mm, curso
total minimo de 72 mm, através de um sistema automadtico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6
com 30% de fibra de vidro. Mecanismo nas abas laterais para acoplamento de apodia-bragos. Coluna de
regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no
minimo. Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm, montada com
pistdo a gas classe 3 e 28mm, com conificagdo 1° 26°16” inferior e superior. Sistema giratorio por meio de
bucha guia e de regulagem com altura de 100mm, alta resisténcia ao desgaste ¢ com lubrificagdo propria
permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com
precisdo de ajuste. Fosfatizada e pintada em tinta p6 ep6xi com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa
telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com 57 mm na parte superior ¢ 71 mm na
parte inferior e altura de 317 mm. Sistema de fixa¢do na parte superior e inferior, evitando que se desprenda
durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdo e perdendo, consequentemente, tanto a fungdo de protecao
como a estética; Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 —
BF/BQ, com sec¢do quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. Patas
soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de
polipropileno copolimero. Jungdo para encaixe de rodizios ou sapatas, injetada em polipropileno copolimero.
Diametro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm; Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em
resina de engenharia Poliamida 6. Haste confeccionada em aco SAE 1006/1008 com tratamento superficial
zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodas com didmetro de 50mm.

Lubrificagdo interna permanente ¢ capa de acabamento que envolve o eixo; Fixagdo do assento a estrutura da
cadeira por meio de porcas garras de '4” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminada de Y47, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao.

ACABAMENTO E PINTURA: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagao e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

APOIA BRACOS: Bracos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente;
Apobiabragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com
inclinagdo de 15°, proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de aco
com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e apdia-bragos em chapa de ago com espessura
minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o braco. Repuxo
estrutural nas dobras, com resisténcia ao esfor¢o de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho
e mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega
unica sem emendas; mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso
minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo
material. Mecanismo composto de mola em ago zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente do tempo e
umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de %4 lubrificado com graxa naval que reduz o atrito
gerado pelo acionamento por pressdo; O apoia-bragos ¢ fixado ao assento por meio de trés parafusos de %4”,
com tratamento antiferrugem.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA

Exigida a apresentacdo de Laudo de Avaliagdo Ergondmica e documentagao técnica. Declaragdo de garantia contra defeito
de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da
proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de fabricacdo. Exigida a apresentacdo de Laudo de
Avaliacdo Ergonémica e documentacdo técnica.
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13 623640 200 CADEIRA GIRATORIA ERGONOMICA -
ESPALDAR ALTO

Estrutura: Base Tipo estrela em Ago; Cor
Estrutura: Cromada

Tratamento Superficial Estrutura:
Antiferrugem

Material Assento: Poliuretano Injetado
Material Revestimento: Assento de Couro
Ecolodgico e/ou Tecido Alta Resisténcia
Encosto: Reclinavel, em Polipropileno Telado -
Tela Respiravel tipo mesh e altura de 60cm
Suporte lombar ajustavel

Tipo de Base: Giratéria Com 5 Rodizios;
Regulagem Vertical: Pistdo a Gas;

Apoio de Braco: 2D, Regulavel

Dimensdes (LxP): 500 x 480 ;

Altura total: 10lcm

Capacidade minima: 120Kg

ASSENTO: Ergondomico, com ajuste de altura. Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 13962 e NR-17, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovéaveis e projeto rodizios sustentaveis, com
alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com coca coscamite a
base de uréia formol baixa emissdo; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de 60 mm. Largura de 500
mm e profundidade da superficie do assento de 480 mm, no minimo; Capa de prote¢do e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento a definir em couro sintético ou tecido 100% poliéster, na cor a definir.

ENCOSTO: Espaldar Médio, com largura de 480 mm e altura de 600 mm. Reclindvel. Estrutura do encosto
moldada anatomicamente com suporte lombar integrado, em malha “mesh” respiravel, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

ESTRUTURA E MECANISMOS: Mecanismo sincronizado. Estrutura em ago carbono com carenagem e
apoio em polipropileno. Capa de protecdo injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo de
regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de aco NBR11888 SAE
1006/1010 BQ com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé ep6xi com camada de no
minimo 80um. Encosto com mecanismo de regulagem de dngulos ¢ altura, ¢ a parte traseira protegida por capa
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injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagdo do encosto comandado por meio de molas
confeccionadas em ago classe B NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem de altura do
assento por meio de alavanca independente localizada na parte posterior do mecanismo na posi¢ao sentado. As
alavancas confeccionadas em ago SAE 1010 com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno
copolimero. Mecanismo com regulagem de altura do encosto com passo, através de um sistema automadtico de
regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. Coluna de regulagem da altura do
assento por acionamento a gas, confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ —
50,80x1,5mm, montada com pistdo a gas classe 3 e 28mm, com conificagdo 1° 26’16 inferior e superior.
Sistema giratorio por meio de bucha guia e de regulagem com altura de 100mm, alta resisténcia ao desgaste e
com lubrificagdo propria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento
giratorio, calibrada com precisdo de ajuste. Fosfatizada e pintada em tinta po epoxi com camada de tinta entre
80 a 120um. Capa telescopica de 03 estdgios, injetada em polipropileno copolimero com 57 mm na parte
superior ¢ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Sistema de fixacdo na parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdao e perdendo, consequentemente, tanto a
funcao de protecdo como a estética; Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR 6591 SAE
1008/1010 — BF/BQ, com secc¢do quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo.
Patas soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por
capa de polipropileno copolimero. Juncdo para encaixe de rodizios ou sapatas, injetada em polipropileno
copolimero. Didmetro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm; Rodizio duplo, com capas e rodas
injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. Haste confeccionada em aco SAE 1006/1008 com tratamento
superficial zincado e didmetro de 11 mm. Fixo em aco 1010/1020, rodas com didmetro de 50mm. Lubrificagao
interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; Fixacdo do assento a estrutura da cadeira por
meio de porcas garras de ¥4 cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado com
rosca laminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao.

ACABAMENTO E PINTURA: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagao e
secagem, sendo a ultima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

APOIA BRACOS: Apobiabragos com sistema de regulagem de altura. Conforme exigéncias da NR17, alma
em chapa de aco com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e apdia-bragos em chapa de ago
com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distdncia lateral entre o assento e o braco.
Repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esfor¢o de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo
do trilho e mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma
peca unica sem emendas; mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num
curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botao lateral do
mesmo material. Mecanismo de mola em ago zincado, a fim de evitar a a¢do corrosiva decorrente do tempo e
umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel lubrificado com graxa naval para reduzir o atrito gerado
pelo acionamento por pressao; Fixado ao assento por meio de parafusos com tratamento antiferrugem.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA Declaragio de garantia contra defeito de fabricagdo minimo
de 5 (cinco) anos. Catadlogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera
identificar marca, modelo e cddigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracdao de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacéo.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO -
14 608818 200 COM APOIO DE BRACO

Estrutura: Metalica Cromada

Tratamento Superficial Estrutura:
Antiferrugem

Material Assento: Poliuretano Injetado
Material Revestimento: Assento de Couro
Ecologico e/ou Tecido Alta Resisténcia
Encosto: Polipropileno Telado - Tela Respiravel
tipo mesh, com suporte lombar

Suporte lombar: Fixo com formato anatomico
Tipo de Base: Fixa, tipo “S” em aco

Apoio de Braco: 1D, Regulével

Dimensdes (mm):  Assento  (LxAxP):
500x12x480; Encosto (LxA): 460x400

Altura total: 10lcm

Peso suportado: 120Kg

ASSENTO: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente, conforme estabelecido
nas NBR 13962 e NR-17, com espessura minima de 12mm. O estofamento devera ser em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), com propriedades mecanicas ¢ de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT. Largura de 500 mm e profundidade da superficie do
assento de 480 mm, no minimo; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em couro ecoldgico ou tecido
resistente, lavavel, 100% poliéster.

ENCOSTO: Espaldar Médio, com largura de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm; em tela mesh
com estrutura reforcada em polopropileno ¢ apoio lombar fixo. Propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT.

ACABAMENTO E PINTURA: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Declaragio de garantia contra defeito de fabricagdo minimo
de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera
identificar marca, modelo e cddigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracdao de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricagdo.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO -
15 486777 100 SEM APOIO DE BRACO

Estrutura: Metalica Cromada

Tratamento Superficial Estrutura:
Antiferrugem

Material Assento: Poliuretano Injetado
Material Revestimento: Assento de Couro
Ecologico e/ou Tecido Alta Resisténcia
Encosto: Polipropileno Telado - Tela Respiravel
tipo mesh, com suporte lombar

Suporte lombar: Fixo com formato anatomico
Tipo de Base: Fixa, tipo “S” em aco

Dimensdes (mm): Assento  (LxAxP):
500x12x480; Encosto (LxA): 460x400

Altura total: 101cm

Peso suportado: 120Kg

ASSENTO: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente, conforme estabelecido
nas NBR 13962 e NR-17, com espessura minima de 12mm. O estofamento devera ser em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), com propriedades mecénicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT. Largura de 500 mm e profundidade da superficie do
assento de 480 mm, no minimo; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.

REVETIMENTO: A definir em couro ecoldgico ou tecido resistente, lavavel, 100% poliéster.

ENCOSTO: Espaldar Médio, com largura de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm; em tela mesh
com estrutura reforcada em polopropileno ¢ apoio lombar fixo. Propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT.

ACABAMENTO E PINTURA: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Declaragio de garantia contra defeito de fabricagdo minimo
de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera
identificar marca, modelo e cddigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracdao de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricagio.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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16 387910 12 BANQUETA GIRATORIA PARA COPA
COM REGULAGEM DE ALTURA - Cor a

definir
Medidas aproximadas

Altura total: 93cm a 115cm
Altura do assento ajustavel: 62cm a 85cm
Largura do assento: 45cm
Profundidade total: 45cm
Profundidade do assento: 41cm
Altura minima do encosto: 36cm
: Largura do encosto: 45cm
- _iy/ Diametro da base: 40cm
Peso suportado minimo: 120Kg

ESTRUTURA: em ago inoxidavel com acabamento polido, resistente a oxidagao, a umidade e de facil
higienizacdo.

COLUNA CENTRAL: tubo circular em ago inox, com didmetro de 5 cm, dotado de pistdo a gas para
regulagem de altura, acionado por alavanca lateral.

BASE: circular, em ago inox, com didmetro de 40 cm e espessura minima de 3 mm, contendo anel de borracha
antiderrapante na parte inferior para estabilidade e proteg¢ao do piso.

ASSENTO E ENCOSTO: Ergondémicos, com estrutura interna em madeira compensada, com formato
levemente concavo para melhor acomodacgao corporal, revestidos com espuma de densidade minima D-28, de
alta resiliéncia. Espessura do assento de 6¢cm; espessura do encosto de 4cm. Revestimento externo em couro
ecoldgico PU, lavavel e resistente a abrasdo. Cor a definir.

APOIO DE PES: Integrado a coluna central, em ago inox, formato semicircular, fixo e soldado a estrutura,
garantindo seguranga e firmeza durante o uso. Posicionado conforme normas ergondémicas (NR-17 e principios
de mobiliario institucional), a uma altura ergonomica média de 40 cm em relagdo a base. Superficie lisa e
arredondada, sem rebarbas ou arestas cortantes.

MECANISMO GIRATORIO: rotacio de 360°, com sistema de movimento suave e silencioso.

MECANISMO DE AJUSTE DE ALTURA: altura ajustada por meio de alavanca lateral, localizada abaixo
do assento, com amortecimento a gas para um movimento mais suave.

ACABAMENTO: O produto deve apresentar acabamento uniforme, sem falhas, riscos, oxidagdo ou
deformacdes, sem rebarbas, soldas aparentes ou partes cortantes, atendendo as normas de ergonomia e
seguranca. O pistdo a gas deve permitir ajuste suave e estavel de altura. O revestimento deve ser resistente a
limpeza frequente e a exposicdo moderada a umidade. A banqueta deve suportar peso minimo de 120 kg, sem
instabilidade ou deformacéo estrutural.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Declaragio de garantia contra defeito de fabricagdo minimo
de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera
identificar marca, modelo e cdodigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo de autoriza¢do de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacao.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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17 474177 6 POLTRONA DE ESPERA COM 01 LUGAR

L ‘ Medidas aproximadas
Largura total do sofa: 840mm.
Profundidade total do sofa: 800mm.
[ i ‘ Altura total: 800mm.
\ Altura minima do brago: 250mm.
/ \ Largura do apoio do brago: 150mm
Altura minima do assento: 440 mm.
Medidas do encosto: 840x800mm (L x A)
Pés: em madeira maciga, formato Conico tipo
“palito”, 300mm
Peso suportado: 120Kg

ASSENTO: almofada de espuma expandida com 150 mm de espessura média e densidade de 26 Kg/m3.
Compensado multilaminado de 18 mm. Espuma expandida com 20 mm de espessura media e densidade de 23
Kg/m3. Espuma expandida com 07 mm de espessura media ¢ densidade de 23 Kg/m3. Revestimento a definir
em tecido sintético, com acabamento em poliuretano ou couro ecoldgico.

ENCOSTO: compensado multilaminado de 18 mm de espessura. Espuma expandida com 40 mm de espessura
media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 30 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.
Espuma expandida com 07 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Revestimento em tecido
sintético, com acabamento em PU, couro ecoldgico. Laterais em chapa de Eucatex de 03 mm de espessura.
Espuma expandida com 20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 20 mm
de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 05 mm de espessura media e densidade
de 23 Kg/m3. Revestimento a definir: em tecido sintético, com acabamento em poliuretano ou couro ecoldgico.

REVETIMENTO: A definir em couro ecoldgico ou tecido resistente, lavavel, 100% poliéster.

ESTRUTURA: em madeira de 01 polegada e pés de sustentagdo tipo palito, em madeira maciga de qualidade.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano
ceramico, para prote¢ao contra corrosiao e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi,
cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200°
C, isenta de metais pesados. Todas as pecas metalicas utilizadas (parafusos, ferragens, etc.) deverdo receber
pré-tratamento quimico e pintura epoxi-pd, conforme ABNT/NBR aplicaveis, garantindo resisténcia a corrosido
e durabilidade do acabamento.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA 0S DOCUMENTOS
COMPLEMENTARESPARA FINS DE QUALIF ICACAO TECNICA

Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo. Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacdo, devera
informa-lo para comprovacao com a especificacdo técnica e documentagao apresentada.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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SOFA DE ESPERA COM 02 LUGARES
18 470186 6
Medidas aproximadas
Largura total do sofa: 1300mm.
Profundidade total: 800mm.
/’ _\\ Altura total: 800mm.

\ Altura minima do brago: 180mm.
Largura minima do apoio do braco: 150mm
Altura minima até o assento — 440 mm.
Medidas do encosto: 1200x800mm (L x A)
Pés: em madeira maciga, formato Conico tipo
“palito”, 300mm

ASSENTO: almofada de espuma expandida com 150 mm de espessura média e densidade de 26 Kg/m3, isento
de CFC. Compensado multilaminado de 18 mm. Espuma expandida com 20 mm de espessura media e
densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 07 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.
Revestimento a definir em tecido sintético, com acabamento em poliuretano ou couro ecoldgico.

ENCOSTO: compensado multilaminado de 18 mm de espessura. Espuma expandida com 40 mm de espessura
media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 30 mm de espessura media ¢ densidade de 23 Kg/m3.
Espuma expandida com 07 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Revestimento em tecido
sintético, com acabamento em PU, couro ecoldgico. Laterais em chapa de Eucatex de 03 mm de espessura.
Espuma expandida com 20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 20 mm
de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 05 mm de espessura media e densidade
de 23 Kg/m3. Revestimento a definir: em tecido sintético, com acabamento em poliuretano ou couro ecoldgico.

REVETIMENTO: A definir em couro ecoldgico ou tecido resistente, lavavel, 100% poliéster.

ESTRUTURA: em madeira de 01 polegada e pés de sustentagdo tipo palito, em madeira maciga de qualidade.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano
ceramico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epdxi,
cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200°
C, isenta de metais pesados. Todas as pecas metalicas utilizadas (parafusos, ferragens, etc.) deverdo receber
pré-tratamento quimico e pintura epoxi-pd, conforme ABNT/NBR aplicaveis, garantindo resisténcia a corrosido
e durabilidade do acabamento.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS
COMPLEMENTARESPARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo. Apresentar
Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo ¢ caso haja
codigo de certificacdo, deverd informa-lo para comprovacdo com a especificagdo técnica e documentagio
apresentada.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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19 470187 6 SOFA DE ESPERA COM 03 LUGARES -

Cor a definir

fl )‘\
/ ‘ Medidas aproximadas

Largura total do sofa: 1800mm.
Profundidade total: 800mm.
Altura total: 800mm.
Altura minima do brago: 180mm.

Largura minima do apoio do braco: 150mm
Altura minima até o assento — 440 mm.
Medidas do encosto: 1800x800mm (L x A)
Pés: em madeira maciga, formato Conico tipo
“palito”, 300mm

ASSENTO: almofada de espuma expandida com 150 mm de espessura média e densidade de 26 Kg/m3, isento
de CFC. Compensado multilaminado de 18 mm. Espuma expandida com 20 mm de espessura media e
densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 07 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.
Revestimento a definir em tecido sintético, com acabamento em poliuretano ou couro ecoldgico.

ENCOSTO: compensado multilaminado de 18 mm de espessura. Espuma expandida com 40 mm de espessura
media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 30 mm de espessura media ¢ densidade de 23 Kg/m3.
Espuma expandida com 07 mm de espessura media ¢ densidade de 23 Kg/m3. Revestimento a definir, em
tecido sintético, com acabamento em PU,ou couro ecoldgico. Laterais em chapa de Eucatex de 03 mm de
espessura. Espuma expandida com 20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida
com 20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3. Espuma expandida com 05 mm de espessura media
e densidade de 23 Kg/m3. Revestimento a definir: em tecido sintético, com acabamento em poliuretano ou
couro ecologico.

REVETIMENTO: A definir em couro ecoldgico ou tecido resistente, lavavel, 100% poliéster.

ESTRUTURA: em madeira de 01 polegada e pés de sustentagdo tipo palito, em madeira maciga de qualidade.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano
ceramico, para prote¢ao contra corrosiao e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epoxi,
cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200°
C, isenta de metais pesados. Todas as pecas metalicas utilizadas (parafusos, ferragens, etc.) deverdo receber
pré-tratamento quimico e pintura epoxi-pd, conforme ABNT/NBR aplicaveis, garantindo resisténcia a corrosido
e durabilidade do acabamento.

DEVERA APRESENTAR JUNTO CcCOM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS
COMPLEMENTARESPARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Apresentar declaragio de Garantia
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabrica¢do. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo
item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacdo, devera informa-lo para
comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagdo apresentada.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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ITEM | CATMAT | QTD. IMAGEM ILUSTRATIVA ESPECIFICACOES TECNICAS
Havendo divergéncia entre a
imagem e o descritivo, prevalecera o
estabelecido no descritivo.

POLTRONA DE ESPERA EM
20 | 618655 4 - MADEIRA - 01 LUGAR

Medidas aproximadas
u . Largura total do sofa: 80cm.
E Profundidade total: 80cm.
Altura total: 82cm.
1 | | Altura do encosto: 34 cm
\j % Altura do chdo ao brago: 70 cm
o ) Espessura do braco: 15cm.
Altura minima até o assento — 46¢cm.
Pés: em madeira, altura 13cm

82

ASSENTO: Moldura perimetral confeccionada em madeira maciga de qualidade (ex.:jequitiba, tauari ou
equivalente) com espessura de 25mm e altura de 70mm. Uni8o por encaixe, cola e fixadores metalicos.
Almofada solta e removivel, com percintas elasticas e molas do tipo bonnel, enchimento em espuma expandida
de poliuretano D28 (densidade 28) com espessura minima de 17 cm, revestida com manta de fibra siliconada.
Capa com ziper para facilitar a remocao e limpeza. Revestimento em tecido de linho na cor bege.

ENCOSTO: Moldura em madeira macica de qualidade (ex.:jequitibd, tauari ou equivalente), com espessura
minima de 25 mm e altura 1til aproximada de 34 cm. Reforgo interno em compensado de 15 mm. Almofada
solta e removivel, com enchimento em fibra siliconada. Capa com ziper, removivel. Apoio de encosto
levemente inclinado (aprox.. 10°) para maior ergonomia.

BRACOS: Estruturados em madeira maci¢a ¢ compensado. Espessura minima de 15cm. Largura minima de
15cm. Altura do chdo ao topo do brago de 70cm. Revestidos no mesmo tecido da poltrona.

PES: Em madeira macica qualidade (ex.:jequitiba, tauari ou equivalente) fixos & estrutura e altura aproximada
de 13 cm. Sapatas plasticas de prote¢do no contato com o piso.

REVETIMENTO: Revestimento em tecido de linho na cor bege. Resisténcia a abrasdo: minimo 25.000 ciclos
Martindale. Toque macio e aparéncia natural.

ESTRUTURA: Em madeira maciga de qualidade (ex.:jequitiba, tauari ou equivalente) seccionadas com
espessura minima de 25 mm e altura aproximada de 70 mm. Reforgos internos em painéis compensados nas
areas de fixa¢do. Montagem e unido das travessas com grampos metdlicos e cola PVA de alta resisténcia
garantindo firmeza e estabilidade. Travessas internas reforcadas em compensado multiplatinado minimo de
15mm nas areas de fixagdo dos bracos e encosto. Peso suportado minimo de 120Kg. Todas as pecas metalicas
utilizadas (parafusos, ferragens, etc.) deverdo receber pré-tratamento quimico e pintura epoxi-pd, conforme
ABNT/NBR aplicéaveis, garantindo resisténcia a corrosao e durabilidade do acabamento.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS
COMPLEMENTARESPARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA

Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabrica¢do. Apresentar
Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e caso haja
codigo de certificacdo, deverd informa-lo para comprovagdo com a especificagdo técnica ¢ documentagio
apresentada.

ITEM | CATMAT | QTD. | IMAGEM ILUSTRATIVA | ESPECIFICACOES TECNICAS

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=519B35A3
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=3852&filter[anoproc]=2025

e-DOC 519B35A3
Proc 59500.003852/2025-27-e

'
C ODEV ASF Ministério da Integracio e do Desenvolvimento Regional - MIDR =
.- Companhia de Desenvolvimento dos Vales do Sao Francisco e do Parnaiba Codevasf

Havendo divergéncia entre a
imagem e o descritivo, prevalecera o
estabelecido no descritivo.

21 630091 2 MESA DE APOIO NO
AUDITORIO, EM MADEIRA —
cor a definir

Medidas aproximadas

Altura: 77cm

Largura: 110 cm

Profundidade: 52cm

Altura e profundidade da
prateleira: 40cm (A) x 24cm (P)
Gavetas laterais (medidas internas):
32cm(L) x 39cm(P) x 15cm(A)
Gaveta central (medidas internas):
70cm (L) x 39cm (P) x 0,9cm (A)

ESTRTURA E COMPONENTES

MATERIAL: Em madeira macica de qualidade (ex.:jequitiba, tauari ou equivalente), seca em estufa, com
tratamento anticupim e antifungo. A madeira deve apresentar superficie lisa e sem imperfeicdes (nos,
rachaduras, empenamentos ou desniveis).Todas as pegas devem ter espessura minima de 25 mm, garantindo
robustez e durabilidade.

MONTAGEM: Sistema de parafusos, cavilhas e cola vinilica (PVA de alta resisténcia), assegurando rigidez,
estabilidade e durabilidade da estrutura. Os encaixes devem ser precisos e reforcados nas unides principais,
evitando folgas e deformagdes.

ACABAMENTO: Aplicagdo de verniz ou seladora incolor, realgando o aspecto natural da madeira e
facilitando a limpeza, cor a definir. As bordas e cantos devem ser suavemente arredondados, evitando acidentes
e lascas. Todas as pecas metalicas utilizadas (parafusos, ferragens, etc.) deverdo receber pré-tratamento
quimico e pintura epoxi-pd, conforme ABNT/NBR aplicéveis, garantindo resisténcia a corrosdo e durabilidade
do acabamento. O movel deve garantir ergonomia, estabilidade e resisténcia compativeis com uso continuo em
ambiente corporativo.

GAVETAS: 5 gavetas sendo uma central de 70cm (L) x 39cm (P) x 0,9cm (A), e 4 laterais (lado a escolher) de
32c¢m(L) x 39cm(P) x 15cm(A). Todas equipadas com corredigas telescoOpicas metalicas, que permitem abertura
total, deslizamento suave e alta resisténcia ao uso. Os puxadores serdo a definir, poderdao ser embutidos,
metalicos ou em madeira torneada, conforme padrio estético do conjunto.

BASE/PES: A mesa serd apoiada em base continua do tipo sapata ou rodapé, confeccionada na mesma
madeira da estrutura, com altura entre 5 e 8§ cm, proporcionando melhor estabilidade e acabamento estético
uniforme. Com sapatas niveladoras ajustdveis cuja funcdo serd contornar eventuais desniveis de piso, com
protetores plasticos na parte inferior, para evitar riscos e facilitar o deslizamento. O rodapé devera envolver
todo o perimetro inferior, ocultando as sapatas e protegendo as extremidades da madeira contra impactos e
umidade do piso.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Apresentar declaragdo de Garantia especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagdo. Certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Apresentar Catadlogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificacdo, devera
informa-lo para comprovacao com a especificacdo técnica e documentagao apresentada.

ITEM | CATMAT | QTD. | IMAGEM ILUSTRATIVA | ESPECIFICACOES TECNICAS
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Havendo divergéncia entre a
imagem e o descritivo, prevalecera o
estabelecido no descritivo.

22 600898 2 MESA BISTRO ALTA,
REDONDA, EM MADEIRA - Cor
a definir: améndoa ou marrom.

Lol
Medidas aproximadas
Diametro do tampo: 70cm
Altura: 105cm
- Largura: 70cm
SN Peso: 12Kg

TAMPO: Tampo com formato circular, em madeira macica de qualidade (ex.:jequitiba, tauari ou equivalente).
A parte inferior do tampo devera conter buchas metéalicas embutidas para receber os parafusos de fixa¢do do
tampo a estrutura da mesa.

FERRAGENS DE FIXACAO: Metalicas, zincadas ou cromadas, com tratamento anticorrosivo.
BASE e PES: 4 pés em madeira macica torneada, com acabamento idéntico ao tampo.

ESTRUTURA: pés com sapatas niveladoras, fixados a base central refor¢ada, por meio de parafusos e buchas
metalicas, garantindo rigidez e estabilidade. A base inferior deve possui didmetro minimo de 45cm,
distribuindo o peso adequadamente para evitar tombamento, conforme principios da NR-12 (estabilidade e
seguranca mecanica). O conjunto deve suportar carga estatica minima de 50Kg distribuida uniformemente
sobre o tampo sem deformagdes permanentes.

ACABAMENTO: Aplicagdo de verniz ou seladora incolor, realgando o aspecto natural da madeira e
facilitando a limpeza, cor a definir. As bordas e cantos devem ser suavemente arredondados, evitando acidentes
e lascas. Todas as pecas metalicas utilizadas (parafusos, ferragens, etc.) deverdo receber pré-tratamento
quimico e pintura epoxi-pd, conforme ABNT/NBR aplicdveis, garantindo resisténcia a corrosdo e durabilidade
do acabamento. O movel deve garantir ergonomia, estabilidade e resisténcia compativeis com uso continuo em
ambiente corporativo.

ERGONOMIA e SEGURANCA: Superficie estavel e firme, sem oscilagdo. Base projetada para ndo interferir
na movimentagdo dos pés dos usuarios (conforme NR-17).

DEVERA  APRESENTAR  JUNTO COM A PROPOSTA oS DOCUMENTOS
COMPLEMENTARESPARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Apresentar declaragio de Garantia
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo. Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da
fabricante do mobiliario. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificacdo, devera informa-lo para comprovagdo com a
especificacdo técnica e documentacdo apresentada. Garantia minima de 12 meses contra defeitos de fabricagéo
€ montagem.

ITEM | CATMAT | QTD. | IMAGEM ILUSTRATIVA | ESPECIFICACOES TECNICAS
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Havendo divergéncia entre a
imagem e o descritivo, prevalecera o
estabelecido no descritivo.

23 | 600898 | 8 MESA DE APOIO PORTA
T COPOS EM MADEIRA — Cor a

definir

Medidas aproximadas

Altura: 67cm

Base: Diametro de 35cm,

Topo: Didmetro de 35cm
Espessura (base e topo): 18mm
Coluna Central: 10cm x 10cm

MATERIAL: Em madeira de qualidade (ex.:jequitiba, tauari ou equivalente), seca em estufa, com tratamento
anticupim e antifungo. A madeira deve apresentar superficie lisa e sem imperfei¢cdes (nds, rachaduras,
empenamentos ou desniveis).Todas as pecas devem ter espessura minima de 18 mm, garantindo robustez e
durabilidade do conjunto.

MONTAGEM: Sistema de parafusos, cavilhas e cola vinilica (PVA de alta resisténcia), assegurando rigidez,
estabilidade e durabilidade da estrutura. Os encaixes devem ser precisos e reforcados nas unides principais,
evitando folgas, vibra¢des e deformagoes.

ACABAMENTO: Aplicacdo de verniz ou seladora incolor, de acabamento acetinado ou fosco, realcando o
aspecto natural da madeira e facilitando a limpeza, cor a definir. As bordas e cantos devem ser suavemente
arredondados, prevenindo acidentes e lascamentos. Todas as pecas metalicas utilizadas (parafusos, ferragens,
etc.) deverdo receber pré-tratamento quimico e pintura epoxi-p6o, conforme ABNT/NBR aplicaveis, garantindo
resisténcia a corrosdo e durabilidade do acabamento. O movel deve garantir ergonomia, estabilidade e
resisténcia compativeis com uso continuo em ambiente corporativo/institucionais.

BASE/PES: A mesa ser4 sustentada por coluna central em madeira macica, de secio quadrada com dimensdes
aproximadas de 10 cm x 10 cm. A coluna devera ser perfeitamente alinhada e fixada ao tampo superior ¢ a base
inferior por meio de parafusos embutidos, buchas metalicas e cola vinilica (PVA de alta resisténcia),
assegurando rigidez, estabilidade e resisténcia estrutural. Os encaixes deverdo ser refor¢cados com cavilhas de
madeira ou sistema de espiga/machie-fémea, impedindo folgas e deslocamentos durante o uso. A base inferior,
confeccionada na mesma madeira da estrutura, tera formato circular com didmetro de 35 cm e espessura
minima de 18 mm, servindo como elemento de apoio e equilibrio do conjunto. A fixacao entre base e coluna
devera garantir total estabilidade lateral, prevenindo oscilagdes e garantindo segurancga no apoio de objetos. Na
parte inferior da base, deverdo ser instaladas sapatas niveladoras ajustaveis, confeccionadas em material
resistente (ex.: nylon ou polipropileno de alta densidade), que permitam ajuste fino para compensar desniveis
do piso e protejam contra riscos e umidade. As sapatas poderdo ser parcialmente embutidas ou recuadas, de
modo a ndo comprometer o aspecto visual da mesa, mantendo o acabamento estético uniforme. Toda a
estrutura (tampo, coluna e base) devera receber o mesmo acabamento superficial, garantindo uniformidade
visual e prote¢do da madeira.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Apresentar declaragio de Garantia especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagdo. Certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal proveniente de manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do
mobilidrio. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca,
Linha/modelo e caso haja cédigo de certificacdo, devera informa-lo para comprovagdo com a especificagdo
técnica e documentagdo apresentada.
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Havendo divergéncia entre a
imagem e o descritivo, prevalecera o
estabelecido no descritivo.

24 607584 12 MESA DE APOIO LATERAL -

Cor a definir

Medidas aproximadas

Altura: 500mm
Largura/Comprimento: 500mm

Profundidade: 500mm

TAMPO: em MDF ou MDP, em chapa tinica com no minimo 25mm de espessura; revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do
tampo, bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas pelo processo a
quente; recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma
distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas.

PATELEIRA:

BASE: em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no mesmo padrido do
revestimento do tampo, colados pelo processo a quente; recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm
no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da
parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na unido das pegas.

PES: O mével devera ter pés em chapa de aco de no minimo 20mm, com sapatas niveladoras ajustaveis cuja
funcao serd contornar eventuais desniveis de piso. Todo o conjunto metalico ¢ submetido a um pré-tratamento
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem decapagem-fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi-poliéster em po texturizado, polimerizada em estufa a 200°C.

PATELEIRA: 1 prateleira dividindo o vao, em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo
18mm de espessura, revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no
mesmo padrido do revestimento do tampo, colada pelo processo a quente; possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

LATERAIS: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 2mm no mesmo padrao
do revestimento do tampo, colada pelo processo a quente; possui recorte com profundidade de 3mm e largura
de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.
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ACABAMENTO: Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico, preparando a
superficie para receber a pintura epoxi-p6, conforme NBR.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13961 emitido por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado junto
ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificacao. Certificado de conformidade
com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo
certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobilidrio e
cadeiras de escritorio. O licitante devera indicar o cddigo de certificagdo de cada produto em catdlogo com
imagens especifico para este certame.Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobilidrio. Declaracdo de garantia
contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso
o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declara¢do de autorizacdo de comercializagdo dos produtos
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricacao.
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ITEM CATMAT | QTD. | IMAGEM ILUSTRATIVA ESPECIFICACOES TECNICAS

25 269443 6 MESA DE CENTRO QUADRADA
PARA SALAS DE ESPERA E

RECEPCAO.

Medidas aproximadas:

LS Altura: 500mm
- Largura/Comprimento: 540mm
Profundidade: 540mm

TAMPO: em vidro com 6 mm de espessura minima (temperado, ou laminado + pelicula PVB), incolor,
revestido com pelicula transparente de seguranga. Com bordas lapidadas com as arestas ligeiramente
arredondadas e sem quinas cortantes; Tampo de Vidro encaixilhado ou sobreposto em estrutura metalica
inteirica.

ESTRUTURA: Confeccionada em tubos em ago de chapas de ago de 25 x 25 x 0,9mm de espessuras minimas;
em formato de “cubo” composta por 04 colunas verticais, 04 travessas horizontais superiores (02 no sentido da
largura ¢ 02 no sentido da profundidade) e 02 travessas inferiores paralelas (no sentido da largura). Travessas
interligadas as colunas nos 04 lados da extremidade superior e 02 lados paralelos da extremidade inferior. Na
parte intermediaria da estrutura sdo interligadas, nas duas travessas inferiores, mais 02 colunas de 100 mm de
altura e 02 travessas e paralelas. Essas travessas menores devem ficar 100 mm distantes das 02 colunas maiores
no sentido da largura de um dos lados, formando 02 retangulos verticais medindo aprox. L 400 x H 100 mm,
para servirem como suportes para apoiar 01 tampo inferior (tipo prateleira) encaixilhado ou sobreposto nos
tubos (no mesmo padrdo de fixacdo do tampo superior). Tampo inferior (prateleira) composto em chapas de
MDP ou MDF com espessura minima de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo, com as bordas revestidas em fita de poliestireno ou PVC com espessura total de 1mm a 2mm.
Pecas da estrutura metalica soldadas com solda MIG, lixadas sem rebarbas e com textura uniforme lisa. Com
acabamento em pintura epoxi po hibrida de alto

desempenho, com acabamento metalico liso cor a definir, podendo ser opcionalmente cromado.

Os cantos inferiores da base receberdo sapatas niveladoras ocultas sob as travessas inferiores, garantindo
regulagem para mesa para se ajustar a pisos com desniveis.

PES: 02, intersecionado em 9°; tipo de pé — fixo, formato do pé - quadrado.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DEQUALIFICACAO TECNICA:

O licitante deverd indicar o coédigo de certificagdo de cada produto em catdlogo com imagens especifico para
este certame. Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro ¢ em nome da fabricante dos
mobiliarios. Declaragdo de garantia contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com
imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e
codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autoriza¢do de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricagao.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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ITEM | CATMAT | QTD. | IMAGEM ILUSTRATIVA ESPECIFICACOES TECNICAS
26 392578 6 MESA DE CENTRO
RETANGULAR PARA SALAS DE
ESPERA E RECEPCAO.

=z Medidas aproximadas:
Altura: 500mm
Largura/Comprimento: 940mm
Profundidade: 540mm

TAMPO: em vidro com 6 mm de espessura minima (temperado, ou laminado + pelicula PVB), incolor,
revestido com pelicula transparente de seguranca. Com bordas lapidadas com as arestas ligeiramente
arredondadas e sem quinas cortantes; Tampo de Vidro encaixilhado ou sobreposto em estrutura metalica
inteirica.

ESTRUTURA: Confeccionada em tubos em aco de chapas de aco de 25 x 25 x 0,9mm de espessuras minimas;
em formato de “cubo” composta por 04 colunas verticais, 04 travessas horizontais superiores (02 no sentido da
largura e 02 no sentido da profundidade) e 02 travessas inferiores paralelas (no sentido da largura). Travessas
interligadas as colunas nos 04 lados da extremidade superior e 02 lados paralelos da extremidade inferior. Na
parte intermediaria da estrutura sdo interligadas, nas duas travessas inferiores, mais 02 colunas de 100 mm de
altura e 02 travessas e paralelas. Essas travessas menores devem ficar 100 mm distantes das 02 colunas maiores
no sentido da largura de um dos lados, formando 02 retangulos verticais medindo medindo aprox. L 400 x H
100 mm, para servirem como suportes para apoiar 01 tampo inferior (tipo prateleira) encaixilhado ou
sobreposto nos tubos (no mesmo padrao de fixagdo do tampo superior). Tampo inferior (prateleira) composto
em chapas de MDP ou MDF com espessura minima de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, com as bordas revestidas em fita de poliestireno ou PVC com espessura total de
Imm a 2mm.

Pecas da estrutura metalica soldadas com solda MIG, lixadas sem rebarbas e com textura uniforme lisa. Com
acabamento em pintura ep6xi po hibrida de alto

desempenho, com acabamento metalico liso cor a definir, podendo ser opcionalmente cromado.

Os cantos inferiores da base receberdo sapatas niveladoras ocultas sob as travessas inferiores, garantindo
regulagem para mesa para se ajustar a pisos com desniveis.

PES: 02, intersecionado em 9°; tipo de pé — fixo, formato do pé - quadrado.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DEQUALIFICACAO TECNICA:

O licitante devera indicar o codigo de certificagdo de cada produto em catalogo com imagens especifico para
este certame. Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Declaragdo de garantia contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com
imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e
codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracao de
autorizagdo de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricagao.

ITEM | CATMAT | QTD. IMAGEM ESPECIFICACOES TECNICAS
ILUSTRATIVA
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o de Desenvolvimento

Havendo divergéncia
entre a imagem e 0
descritivo, prevalecera o
estabelecido no
descritivo.

MESA DE CENTRO REDONDA
27 612597 6
Medidas aproximadas: Altura x Diametro:
375mm x 670mm

PESO SUPORTADO: 4Kg (carga distribuida)

TAMPO: Formato circular, confeccionado em painel de madeira MDP (Painel de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25 mm, formando uma pega tUnica e estruturalmente estavel.
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, com espessura minima de 0,3 mm em cada face
(superior e inferior). Acabamento texturizado e pintura UV na cor madeirado, resistente a abrasdo, manchas,
calor e impactos leves, conforme ABNT NBR 14535 (revestimentos melaminicos). Bordas chanfradas em todo
o perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com espessura minima de 3,0 mm,
na mesma cor do tampo. As bordas devem possuir raio minimo de 2,5 mm no ponto de contato com o usuadrio,
atendendo aos requisitos de seguranga e conforto tatil da ABNT NBR 9050. Fitas coladas pelo processo Hot-
Melt (a quente), garantindo vedacdo completa e aderéncia firme. Parte inferior do tampo equipada com buchas
metalicas embutidas para fixacdo segura a estrutura/pés, com parafusos metalicos zincados, permitindo
montagem e desmontagem sem danos a madeira.

PES: 4 (quatro) pés tipo “palito”, confeccionados em madeira maciga torneada (madeira seca e imunizada),
com acabamento em verniz poliuretano incolor ou na cor natural da madeira, proporcionando protegdo contra
umidade e desgaste. Fixacdo dos pés por meio de suporte metalico em ago carbono zincado, com parafusos e
buchas metalicas, garantindo estabilidade e resisténcia estrutural. Cada pé deve conter sapata niveladora e
protetora em material termoplastico ou silicone, para evitar deslizamentos ¢ danos ao piso. Pés com didmetro
minimo de 35 mm na parte superior e 25 mm na extremidade inferior, garantindo rigidez e equilibrio.
Acabamento uniforme, polido e sem arestas cortantes, conforme normas de seguranca da ABNT NBR 15206.

REQUISITOS GERAIS DE QUALIDADE

A mesa deve apresentar estabilidade, rigidez e acabamento homogéneo, sem desniveis, empenamentos ou
folgas perceptiveis. Materiais resistentes a umidade, calor moderado e desgaste superficial. Conformidade com
as normas ABNT NBR 15793.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DEQUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro,
juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade com as normas ABNT
NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo
INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecolégico para mobiliario e cadeiras de escritorio. O licitante devera indicar o
codigo de certificagdo de cada produto em catalogo com imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia)
emitido por profissional competente. Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies
metalicas atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos
mobiliarios. Certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragdo de garantia contra
defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da
proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizacdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também por no
minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacao.

ITEM | CATMAT | QTD. IMAGEM ESPECIFICACOES TECNICAS
ILUSTRATIVA
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Havendo divergéncia
entre a imagem e 0
descritivo, prevalecera o
estabelecido no

descritivo.
MESA DE CENTRO OVAL
28 611657 6
E Medidas aproximadas: Altura: 375mm;
I*xx—' : Largura: 600mm; Comprimento: 1000mm
/ \ PESO SUPORTADO: 6Kg
TAMPO

Formato oval, confeccionado em painel de madeira MDP (Painel de Particulas de Média Densidade), com
espessura minima de 25 mm, em pega Unica e estruturalmente rigida. Revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia, nas faces superior e inferior, com espessura minima de 0,3 mm, acabamento texturizado e
pintura UV na cor madeirado, resistente a abrasdo, manchas, calor e impactos leves, conforme ABNT NBR
14535. Bordas chanfradas em todo o perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido,
espessura minima de 3,0 mm, na mesma tonalidade do tampo. Raio minimo de 2,5 mm nas bordas de contato
com o usuario, garantindo seguranga e conforto tatil, conforme ABNT NBR 9050. As fitas devem ser coladas
pelo processo Hot-Melt (a quente), assegurando aderéncia e vedagao total. Parte inferior do tampo com buchas
metalicas embutidas para o acoplamento dos parafusos de fixa¢do da estrutura, proporcionando firmeza e
durabilidade a montagem. Superficies lisas, impermedveis e homogéneas, livres de rebarbas, falhas de pintura,
trincas ou ondulagdes perceptiveis. O tampo deve apresentar estabilidade dimensional e resisténcia a umidade
conforme pardmetros da ABNT NBR 13966 (painéis de particulas).

PES

4 (quatro) pés tipo “palito”, confeccionados em madeira maciga torneada, proveniente de madeira seca, tratada
e imunizada contra pragas. Acabamento com verniz poliuretano incolor ou na cor natural da madeira, com
camada protetora contra umidade e abrasdo. Fixagdo dos pés ao tampo por meio de suportes metalicos em ago
carbono zincado, com parafusos e buchas metalicas, garantindo alta resisténcia e facilidade de desmontagem.
Cada pé devera possuir sapata niveladora e protetora em material termoplastico ou silicone, para proteger o
piso e evitar deslizamentos. Pés com diametro minimo de 35 mm na parte superior e 25 mm na extremidade
inferior, assegurando rigidez e estabilidade. Estrutura geral sem pontas, rebarbas ou arestas cortantes,
conforme ABNT NBR 15206 (mdveis — requisitos gerais de segurancga).

ACABAMENTO

A mesa deve apresentar acabamento uniforme, superficies bem polidas e sem desniveis visuais ou tateis.
Todos os componentes devem ser isentos de defeitos de fabricagdo, empenamentos ou folgas. Resisténcia
mecanica e estabilidade compativeis com o uso em ambientes internos residenciais ou institucionais. Materiais
devem ser atoxicos, de facil limpeza e manutengao, resistentes a produtos de limpeza neutros.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=519B35A3
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=3852&filter[anoproc]=2025

e-DOC 519B35A3
Proc 59500.003852/2025-27-e

C ODEV ASF Ministério da Integracio e do Desenvolvimento Regional - MIDR
.- Companhia de Desenvolvimento dos Vales do Sao Francisco e do Parnaiba

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DEQUALIFICACAO TECNICA:

Certificado de Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo de Certificacdo de Produto acreditado junto
ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado de conformidade
com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo
certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobiliario e
cadeiras de escritério. O licitante devera indicar o codigo de certificacdo de cada produto em catalogo com
imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas atestado por
Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliérios.
Certificado comprovando a utilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaracdo de garantia
contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e codigo de certificacdo em sendo o caso. Caso
o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizagdo de comercializacdo dos produtos
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais
defeitos de fabricagao.

ITEM | CATMAT | QTD. IMAGEM ILUSTRATIVA ESPECIFICACOES TECNICAS
Havendo divergéncia entre a
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imagem e o descritivo, prevalecera o
estabelecido no descritivo.

pe—SZcm ,
29 486517 2 L PULPITO EM MADEIRA - Cor a

definir

18 mm

Medidas aproximadas

Altura: 112 cm

Base: 57x 37cm com rodapé recuado

Bandeja superior: 57 x 37 cm

Espessura da bandeja: 18mm

Inclinagcdo bandeja superior: 20° a

30°

- Compartilhamento  interno: 2

R A prateleiras internas de 18mm de
e espessura com porta copo e porta

microfone

Pés: 4 rodas em acrilico ou acrigel

escondidas, cobertas pela base de

madeira, com sistema de travamento

para garantir estabilidade.

112cm

Duas prateleiras internas
Tratamento anticupim
Bandeja superior com aba para
segurar os papeis

Ergonomia: Conforme as diretrizes
da NR-17, assegurando altura e
inclinagdo adequadas a postura de
trabalho em pé.

Acabamento com bordas
arredondadas, superficies lisas, sem
rebarbas, sem cantos Vivos ou

. imperfeicdes.
Estrutura: Montagem por sistema de

parafusos, cavilhas e cola vinilica,
garantindo rigidez e durabilidade.

ESTRTURA E COMPONENTES
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MATERIAL: Em madeira macica de qualidade (ex.:jequitiba, tauari ou equivalente), seca em estufa, com
tratamento anticupim e antifungo, com espessura minima de 18mm em todas as pegas.

MONTAGEM: Sistema de parafusos, cavilhas e cola vinilica, assegurando rigidez, estabilidade e durabilidade
da estrutura.

PES: Quatro rodizios em acrilico ou acrigel embutidos sob a base de madeira, com sistema de travamento para
fixagdo durante o uso.

BASE: 57 x 37 cm, com rodapé recuado para melhor estabilidade e estética.

BANDEJA SUPERIOR: 57 x 37 cm, inclinagdo entre 20° e 30°, proporcionando leitura ergonémica e com
aba frontal de contencdo, destinada a evitar o deslizamento de papéis, livros ou dispositivos eletronicos.

COMPARTIMENTO INTERNO: Duas prateleiras internas (espessura 18 mm) para apoio de materiais,
contendo porta-copo e porta-microfone integrados.

ACABAMENTO: Aplicagdo de verniz ou seladora incolor, realcando o aspecto natural da madeira e
facilitando a limpeza, cor a definir. As bordas e cantos devem ser suavemente arredondados, evitando acidentes
e lascas. Todas as pecas metalicas utilizadas (parafusos, ferragens, etc.) deverdo receber pré-tratamento
quimico e pintura epoxi-pd, conforme ABNT/NBR aplicdveis, garantindo resisténcia a corrosdo e durabilidade
do acabamento. O movel deve garantir ergonomia, estabilidade e resisténcia compativeis com uso continuo em
ambiente corporativo.

REVESTIMENTO: Verniz ou seladora incolor, realgando o aspecto natural da madeira e facilitando a
limpeza.

ERGONOMIA: Confeccionado conforme as diretrizes da NR-17, garantindo altura e inclinacdo adequadas
para o uso em pé, promovendo conforto postural e seguranca durante apresentagdes.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA: Apresentar declaragio de Garantia especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagdo. Certificado comprovando a utilizacdo de madeira legal proveniente de manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do
mobilidrio. Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca,
Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdo, devera informa-lo para comprovagdo com a especificagdo
técnica e documentagdo apresentada.

ITEM CATMAT | QTD. IMAGEM ILUSTRATIVA ESPECIFICACOES TECNICAS
Havendo divergéncia entre a
imagem e o descritivo, prevalecera

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=519B35A3
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=3852&filter[anoproc]=2025

e-DOC 519B35A3
Proc 59500.003852/2025-27-e

C ODEV ASF Ministério da Integracio e do Desenvolvimento Regional - MIDR
.- Companhia de Desenvolvimento dos Vales do Sao Francisco e do Parnaiba

o estabelecido no descritivo.

CARRINHO DE SERVICO DE
CHA/CAFE EM ACO INOX 304 -
2 BANDEJAS

30 304613 5

Medidas aproximadas

Altura: 90cm
Largura: 50cm
Comprimento: 80cm

ESTUTURA

e Construida em tubos de ago inoxidavel AISI 304 polido, com espessura minima da parede dos tubos de
1,2 mm.

e Estrutura soldada e polida, garantindo resisténcia mecanica, estabilidade e acabamento uniforme.

e Livre de pontas, rebarbas, arestas cortantes ou superficies irregulares, conforme recomendacdes da
ABNT NBR 9050 (seguranga no manuseio e ergonomia).

e Cantos e jungdes com raios de curvatura suaves, assegurando facil higienizagdo ¢ evitando acamulo de
residuos.

BANDEJA

e Compostas por 2 (duas) bandejas em aco inox 304 polido.

e Espessura minima: 1,0 mm.

e Bordas elevadas e dobradas (minimo 25 mm), para evitar queda de objetos e liquidos.

e Superficies internas e externas lisas, sem porosidade ou irregularidades, facilitando a limpeza ¢ a
assepsia, em conformidade com a ABNT NBR 11816 (mdveis metélicos).

¢ Fixacdo das bandejas a estrutura com soldas continuas e polidas.

GRADIL
e Tipo duplo, confeccionado em aco inox 304 polido, posicionado a 7 cm acima das bandejas,
atuando como contencdo e protecdo de objetos.
e Fixacdo firme a estrutura, sem vibrag¢des ou folgas.
e Acabamento polido e arredondado, livre de cantos vivos.

PUXADORES
e 1 (uma) alga de apoio tubular tipo arco ¢ 1 (um) puxador tubular tipo guidom, ambos em ago inox
304 polido.

e Altura e posicionamento compativeis com ergonomia de uso, garantindo conforto ao operador
durante o deslocamento.
e Acabamento polido e arredondado, sem pontas ou arestas cortantes.

RODIZIOS

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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C ODEV ASF Ministério da Integracio e do Desenvolvimento Regional - MIDR
.- Companhia de Desenvolvimento dos Vales do Sao Francisco e do Parnaiba

e 4 (quatro) rodizios giratorios de 360°, com corpo em ago inox e banda de rodagem em material
termoplastico ou poliuretano, silenciosos e antiderrapantes.

2 (dois) rodizios com freio de travamento independente.

Diametro minimo: 4” (100 mm).

Fixagdo por meio de placas metalicas com parafusos e porcas autofrenantes.

Com protecao superior contra impacto e acimulo de sujeira.

REQUISITOS GERAIS DE QUALIDADE

e O conjunto deve apresentar acabamento polido uniforme, resistente a corrosao e de facil higienizagdo.
e Atender as exigéncias das normas ABNT NBR 15206 (moveis — requisitos de seguranca e resisténcia),
NBR 11816, e NBR 9050 quanto a ergonomia e seguranca.
Garantia minima de 12 meses contra defeitos de fabricagao.

DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA OS DOCUMENTOS COMPLEMENTARES,
PARA FINS DE QUALIFICACAO TECNICA:

O licitante devera indicar o codigo de certificagdo de cada produto em catdlogo com imagens especifico para
este certame. Certificado de conformidade de processo de preparagao e pintura em superficies metalicas
atestado por Organismo de Certificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro ¢ em nome da fabricante dos
mobiliarios. Declaragdo de garantia contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com
imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo e
codigo de certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao de
autorizagdo de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacao.

Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC 519B35A3
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